Bohler Thyssen

WELDING

Boehler Thyssen Soudage S.A.
Z.A.Pariwest ’
3-5, rue Claude Bernard

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
sulvart asper: EN 10204

78310 Maurepas No./no.: 2-2005-14-798867
Frankreich Rev. 0 Page /page: 1delof 1
Ne cde client Order No. 4150003252/M02 de /of 23,02.2005 ' o004
N°commande SAP  Works order 1002056443 ‘
Bon de fivraison/Pos. Dispatch note/position 2002085774 / 0010 de /of 23.02.2005 . ‘
Produit contréls Test object Stabelektrode / covered elactrode Rval
Désign. commerciale  Trade designation BOEHLER FOX EAS 2
Clessification Standard classification ~ EN 1600; E 199LB 22 | AWS A5.4-92: E 308L-15
Marquage du produit Marking of product
Dimension Dimsnsion 3,20x 350 mm
N°®lotlcoulée Lot-/Heat No. 2111058 2111911
Quantité livié . Quantlty defivered 803.7 KG
Impositions Requirements
Ccm‘.mmon Chfm'que on % Reines Schweiflgut / afl-weld metal
Chemical composition in %
N loticoutée c|si M| P |s|c|m]|n|N|ocu
Heat No.
2111058 - | 0.024| 0.32| 1.19|0.024]0.006]19.15 0.07| 10.42({ 0.060{ 0.08
2111911 10.029| 0.36] 1.19|0.020|0.007)19.24} 0.02] 10.52| 0.065| 0.03
Essai de tractior sulvant EN 10002-1 Type.d'éprouvette EN 876
Tensila test according to Specimen preparation .
C Température Lim. él app. |* Limteglast. |Chge &larupture| Allongement Striction | Remarque(s)
T - Reh Rp Rm A z
Test temp. Yield point Yield strength | Tenslle strength Elongation Reduction Remarks
°C MPa 0.2% WPa 1.0% MPa % Lo=5d - %
Minimum 20 350 520. © 35
Maximum 660 )
Résilience - ‘ suivat?t EN 10045-1 Type d'éprOuveQe EN 875 VWT O
Impact test acconding ta Specimen preparation .
' ‘Température Valeur de résillence minimale Moyenne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
T KV fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion| Shearfracture | Remarks
°C J J mm %
20 ' - 90
-196 - 32
Remarqus(s) The product BOEHLER FOX EAS 2 meefs the requirements of the tiller mstal specification
Remarks ASME, sec.ll, part C, AWS A5.4-82, classification E 308L-15 .
when tested in accordance with that specification, Produced according to AWS A5.01, class C3
Vile / Town Date / Date &mmmmzmmmmmﬁm Abnahmebeaufiragter
Kapfenberg 23.02.2005 ' Authorized inspection representalive
i Winkier
B&hler Schweilitechnik Austria GmbH
Boher-Welding-St. 1 Tel..: +43 {0) 3862-301-0 Registergericht: Leoben, FN 77052 M

8605 Kapfenberg, Austria
Internet: www.boehler-welding.at

Fax: +43 (0) 3862-301-183 ATU 27116607 _
E-Mall: postmaster.bsga@bsga.at DVR 0662348



Bohler Thyssen

WE1LDING

Certificat de réception 3.1B

WORKS CERTIFICATE

Boehler Thyssen Soudage S.A. . sulvant - Jasper: “EN 10204

Z.A.Pariwest
3-5, rue Claude Bemard
78310 Maurepas No. /No.: 2-2004-14-649871
Frankreich Rev: 0 Page /page: 1defof1
- N° cde client Order No. © 4150002431/M02 - ‘de /of 11.02.2004 S0
N° commande SAP Works order 1002047330
Bon de livraison/Pos. . Dispatch note/position 2002072023 / 0020 de /of 12.02.2004
Produit contrdlé Test.object Stabelekirods {-covered electrode : R
) Désign. commerciale  Trade designation BOEHLER FOX EAS 2
' Classification Standard classificaton EN1600: E199LB 22 { AWS A5.4-92: E 308L-15
Marquage du produit Marking of product
Dimension Dimension 4,00 x 350 mm
N° lot/coulée Lot-/Heat No. 2110420
Quantité livré Quantity delivered " 1008 KG
Impositions Requirements
Composition chimique en % \ \
Chamicat compostion in % Reines Schweifigut / all-weld metal
— N* lotlcouiée clsi M| P | s |c|mM|N]|N./|ocu
Heat No.
2110420 0.026 031} 1.21{0.021|0.007| 19.41| 0.08} 10.36| 0.064| 0.05
Esse'u de tractior suwar?t EN 10002-1 Type d'éprouvett.e EN 876
Tensile test according to . Specimen praparation
Température Lim. &l app. | Limite élast. |Chge & la rupture Allongement Striction Remarque(s)
T Reh R, Rm A z
‘) Test temp. Yield point Yieki strength | Tensile strength Elongation Reduction Remarks
g °c Nfmam? 0.2% Nmm* 1.0% N/mm? % Lo=5d %
Minimum 20 350 520 35
Maximum 660
Résilience suivar?t EN 10045-1 Type' d'éprouvette EN 875 VWT 0/b
impact test according to Spacimen preparation
Température Valeur de résilience minimale Moyenne Expansion fat. Rupture Remarque(s)
T KV ' fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion| Shear fracture | Remarks
°C J J mm %
20 90
-196 32
Remarque(s)
Remarks
Ville / Town Date / Date Tt e g e e eformatue e tequler pes do sanatre. Personne autorisée
Kapfenberg 11.03.2004 futhodzed reprasentative
Winkler
g
g Bhler SchwelBtechnik Austria GmbH
§ BBhler-WaldingSt. | Tel.s +43 (0) 38 62-301-0 Raglstergericht: Leoben, FN 77052 M Bank Austria Creditanstalt AG (BLZ 12000); Nr. 0121-07843-00
3 A8605 Kapfenberg Fax: +43 (0) 38 62-301-95-193 ATU 27116607 BIC-Adresse: BRAUATWW

Internet: www.boehler-welding.at E-Mall: postmaster.bsga@bsga.at OVR 0662348 (BAN: AT86 |100 0012 1078 4300




Bohler Thyssen

WELDING

Boehler Thyssen soudage S.A.
Relevé de contréle 2.2

WORKS CERTIFICATE
suivant /asper: EN 10204
CMPARLES
1 Rue Copernic / Z! Nord No. /No. : 15-2004-03-665622
13200 ARLES Rev, 0 Page/page : 1de/of 1
France
Ne cde client Order No. 040188 de /ot 11.02.2004 asss
N° commande SAP Works order 1015017286
Bon de livraison/Pos., Dispatch note/position 2015023555 / 0030 de /of 12.02.2004
Produit contrdlé Test object Schwaifstab / welding rod sy
Désign. commerciale Trade designation THERMANIT JE-308L
} Classification Standard classification  EN 12072: W199L AWS A5,9-93: ER 308 L
Marquage du produit Marking of product
; Dimension Dimension 2,00 x 1000 mm
N° lot/coulée Lot-/Heat No. 95818
Quantité livrée Quantity delivered 25 KG
Impositions Requirements
Composition chimique en %
P iaue en 7 Stab / rod
Chemical composition in %
Ne lot/cculée . .
C Si Mn P 8 Cr Mo Ni Cu
Heat No.
95818 0.016| 0.44| 1.78|0.018{0.011)19.74; 0.06{ 9.93| 0.05
Essai de traction sulvant Type d'éprouvette
, EN 10002-1 yps dep EN 876
Tensile test according to Specimen preparation
Température Lim. él. app. Limite élast. |Chge & la rupture] Allongement Striction Remarque(s)
ﬁ T Reh Rp Rm A Z
\ ’ Test tamp. Yield point. Yield strength | Tenslle strength Elongation Reduction Remarks
°C N/mm?2 0.2% N/mm? 1.0% N/mmg % Lo=5d %
Minimum 20 350| 370 570 35
Maximum
Résilience ivant Type d'éprouvette
, suivan EN 10045-1 ype aep EN 875 VWT O/b
Impact test according to Specimen preparation
Température Valeur de résilience minimale Moyenne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
T KV fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion | Shear fracture | Remarks
°C J J mm Y%
} 20 47
? ‘ R E) 32 i
Remarque(s)
Remarks
Vile /Town  Date / Dat A iy alate o arpas esgrare,  Personne aulorisde
Maurepas 15.04.2004 Authorized representative
Béehler Thy dage S.A, (BTS) Société Anonyme au Capital de | 467 321,79 € C. FERARD
3.5, rue Claude Bernard RCS : VERSAILLES B 420 293 094
BP 70 « 78314 Maurepas Cedex N® Siret : 420 293 094 00033
Tél,:0F 30 05 49 49 Code NAF:518 M
Fax :0f 30 05 49 00 N° TVA/FR 59420 293 094




Thyssen

~ WELDING

Certificat de réception

BOEHLER THYSSEN SOUDAGE S.A. No. 127178.1
Z.A. PARIWEST
3-5, RUE CLAUDE BERNARD suivant EN 10204 - 3.1 B
78310 MAUREPAS
FRANKREICH
page 1 de 1
V/cde V/cde
4150002430 1001134967 / LS2001207290
. 010
o qéa Specification Position
baguette/fil d'apport Dim. [mm] |DIN 8556 SG-X 2 CrNi 19 9
THERMANIT JE-308L 2,4 x1000|Werkstoff-Nrx. 1.4316
AFNOR NFA 81-313 N-Z 19.9 L
Coulee/FN poids[kg] |AWS A 5.9 ER308L
95818 1300,0 EN 12072 W 1l9 9 L
Composition chimique du fil en %
B c si Mn P s cr Mo Ni Cu
, 016 41 1,66 ,020 ,012 19,96 ,10 9,98 , 11

’ Caractéristiques mécaniques

T Rp0,2| ReH |Rpl,0| Rm A4 |AS Z Tav| Av (I80-V)| Divers
°oC [N/mm? |N/mn? N/mm2 N/mm? % °C J

op
o

20 1439 465 572 38,9]63,9|-19637/35/29

03.05.2004 E%Hﬁfiqe Qualité

S
a
g8
s
! x Bshler Thy Schwei hnik  Geschiiftsfiihrer Wihrg, Banldonten BIC IBAN BLZ Konto-Nr, Sitz der Geselischaft
| § Deutschland GmbH Dr. Elmar Stracke (SWIFT Code) Hamm HRB 2136
iy UnionstraBe 1, D-59067 Hamm Udo Wischer EUR Commerzbank AG, Hamm COBADEFF410  DEI8 41040018 0501 314901  USt-IDNv DE 812113327
3 Postfach 25 5i, D-59015 Hamm Deutsche Bank AG, Hamm DEUTDEDE4I0  DE% 4107 004% 0066 0993 00
g Telefon: +49(0) 23 81-2 71-02 Sal. Oppenheim jr. & Cie,, Kdin SOPPDE3KXXX DE46 3703 0200 0000021032  Werkszufahrt HafenstraBe 21
g Telefax: +49(0)2381-27(-4 02 andere  Sal. Oppenheim jr. & Cle, Dusseldorf SOPPDEDDXXX DE46 3703 0200 0000 0210 32
o www.thyssen-welding.com




Bohler Thyssen

WELDING
Boehler Thyssen soudage S.A.
Relevé de contrdle 2.2
WORKS CERTIFICATE
suivant /asper; EN 10204
CMPARLES
1 Rue Copernic / ZI Nord No. /Ne. : 15-2004-03-664728
13200 ARLES Rev. © Page/page : 1 defof1
France
N° cde client Order No. 040188 de fof 11.02.2004 s
N° commande SAP Works order 1015017286
Bon de livraison/Pos. Dispatch note/position 2015023434 / 0050 de /of 12.02.2004
Produit contrdlé Tast object SchwelBstab / welding rod oo
| Désign. commerciale  Trade designation THERMANIT 25/14 E-309L
i ﬂ; Classification Standard classification  EN12072: W23 12L AWS A5.9-93: ER 309 L
: Marquage du produit Marking of product
I Dimension Dimension 2,40 x 1000 mm
| N° lot/coulée Lot-/Heat No. 95660
Quantité livrée Quantity delivered 100 KG
Impositions Requirements
Composition chimique en % Stab / rod
Chemical composition in %
N° lot/coulée :
: C Si Mn P S Cr Ni
Heat No.
95660 0.018| 0.40{ 1.70{0.013|0.011]| 23.56] 13.40
Essai de traction sulvant EN 10002-1 Type d'éprouvette EN 876
Tensile test according to Specimen preparation
Température Lim. él. app. Limite élast. [Chge & !a rupture; Allongement Striction Remarque(s)
) T Ren - Rp Rm A z
Test temp. Yield point Yield strength | Tensile strength Elongation Reduction Remarks
°C N/mm? 0.2% N/mn? 1.0% N/mm2 % Lo=5d %
Minimum 20 400| 430 550 30
Maximum
Résilence sulvant EN 10045-1 Type déprouvette EN 875 VWT O/b
; Impact test according to Specimen preparation
; Température Valeur de résilience minimale Moyenne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
! T KV fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Laterat expansion | Shear fracture | Remarks
°C J J mm %
: 20 47
Remarque(s) ]
Remarks
Vile /Town  Date |/ Date So ottt s dun vallrent nomatie e equerioasdosrate  prsonne autorisée
i Maurepas 14.04.2004 Authorized representative
, Behler Thyssen soudage S.A. (BTS) Société Anonyme au Capital de | 467 321,79 € C. FERARD
3-5,rue Claude Bernard RCS : VERSAILLES 8 420 293 094
BP 70 - 78314 Maurepas Cadex N Siret : 420 293 094 00033
TéL:01 30 05 49 49 Code NAF:518 M
Fax:01 30 05 49 00 N° TVA/FR 59420 293 094




11=02-04 11:52 Fran-Avestapolarit WeldingABB - A 0228 815‘75 T=T40  §.004/026  F-800

| 022681575
( ) ° - ZEUG - CERTIFICAT
AvestcPoldrﬂ CERTIFICATE - ZEUGNIS T A,
SYAINLESS -
Avestapolarit Welding AB EN 10204/3.1.B
QAM, Mikae! Johansson zcasoggee (" ) =
Your order = live Bestellng — Voire commands Outa = Daum - Qate .| Cent No = Zeugnis Nr - Na da cen ]
REF 040169 o rr AN ;‘2004-02-11 206910
T T EY <M ouroder - Aufran ~ Novra référence Pack — Kolli - Colis
0004201110 000010
setbisat Regquiremants — Anfordeningen - Exigencos
r EN 1600:1997 BE2312LR
AWS AS.4 52 E309L-17
ASME SFA.5.4 <01 E308L-17
1SO 3581-A;2003 E2312LR
*Product = Produkt = Preduit
COVERED ELECTRODES
FOR STAINLESS STEEL WELDING
frand meck Inspaciors elamp
Herstallerzéichan [J Avesfa Pg!gﬂlj Abnahmeptifslempel
Sigle qu producteur Paineon de fewpen
et Dczigralion - Bezcichnung = Désignation
) ’ AVESTA 309L AC/DC
: Exent of defivery — Liefarumfang — Etendug de iviaison
Poy Waeght Dimension Lot Ne Articls No
Anzght Gowicht Dimsnsian Lot Ne Artikel Nr
Nombre Poids Dinension No gy lot No. d'arucia
- 110.00 Kg 3.26 mm , 31528 EL8139A325000
1/8"
1 Chemical composhion « Chel 6 Z timg ~ Compasitian chitiqus % Fermiie according ©

c Si Mn P [ Cr N} Mo Nb+Ta Cu N DeLoﬁg WRC-92
0.024 0.90 44 0021 0015 233 133 009 0.02 008 0057 16 10

Test rosutt - Prifergeonizze — Resuls duzzal (INfmm’ = 1 MPa)

Temp Rp0.2 Rm AS
'C . Nimm? N/mm? %
+20° 460 591 33

REPORTED STRENGTH VALUES ARE STATISTICAL DATA DERIVED FROM I'QOU'HNE TESTING OF THE ITEM IN QUESTION. -

-

" AVESTAPOLARIT WELDING AE  The roquirements stipulated are satisfied.  AVESTAPOLARIT WELDING AB

80X 501 Die gesteliten Anforderungen sind erful. QA-DEPARTMENT
$-774 27 AVESTA Les condilions Imposes sont satisfaltes. :
SWEDEN : . " Johnny Runvik,

VAT NR: $£ 556017786601
- www.avastanolaeit eomiwelding ..

Curtificaie No FM 20031




SCS

COMIVIERC Y Route de Boncourt BP.79
SR =00 55202 Commercy cedex

certificat de réception

INSPECTION CERTIFICATE

SUIVANT EN 10204 ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Désignation CYRUTIR10 3,15X450 Dimensions Electrode
Trade name Abglaz;sung
Markenbezeichnun 0 XL D g" massif
Fabrication n° 2004653 are wire
Balch n® 3,15 X 450 ] ggguette
Fertigungs-Nr
(] Fitfourré
Flux-cored wire
Désignation normalisée / Standardized designation Observation / Remark
Typenbezelchning EN 499 : E 38 0 RC 11
ASME/AWS  SFA5.1:E 6013
ANALYSE CHIMIQUE Du métal déposé Dépot pour Analyse chimique B] EN10204-22
CHEMICAL ANALYSIS of the deposited metal Weld pad for chemical Analysis
Schweissgut Analyse
Du produit [ ] ento2o4-318
of the product
éléments c Si Mn S Cu Ni Cr Mo
;’;f:;t 0,0750 | 04500 | 0,6000 0,0160 { 0,0120 [ 0,0000 | 0,0000 0,0000 | 0,0000
élements Co Femite WRC 92
teneur
content
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE / mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften
Dépdt pour essals mécanique EN 1597-1 Traltement Thermique / Heat reatment (]
Deposit for mechanical test
P EN10204-2.2 Montée en Température / Heating rate °Clh
Y EN1 -3.18
. ﬁ) [:I 0204-3 Palier / Soaking temperature time °c/ h
Refroidissement/ Cooling rate °Cl
Essai de traction / Tensile test . Essal de résilience / Impact test
Résistance Limite ; Température Energie o
&la traction d'élasticits A}E%zg(gt)zent Sizntgzon d'essais Type absarbée Resilience
RM Mpa R MPa °C d'entaill J Jlem2
540 490 27 64 \Y 54
-20 \% 40

UTsS YS Elongation Reduction Test temper. | Notch type Impact value Impact

Zug Festigkei Streck Grenze Dehnung of area Priiftemper 18OV Kerbschlagarbel strengh

@]

CERTIFICAT et gz w3

Je soussigné certfle Jue ous les essais et vérifications effectués sur la fourniture précitée sont consignés sur le présent
-3sultats et tout autre renseignement sont complets et sincéres,

We certify that the statements in this report are correct and that the test welds were prepared welded and tested in accordance with the requierements above mentionned
Die Unterzeichnenden bestaligen hiermit, dass alle in Bezug auf de 0.g. Lieferung ausgefhurten Versuche und Uberpriifungen in diesem Werkzeugnis ausgefiihrt si

dass ihre Ergebnisse oder jegliche weitere Auskuntt vollsténdig und erhrlich sind.

Le chef du Service contrdle qualité Signature sous contrdle informatique Mme LAROSE

1J=0,102 kgfm Date 21/12/2004

1 MPa = 1 Nmm? = 1/10 hbar = 0,102 kgfimm?




SCS

Route de Boncourt BP.79
% 55202 Commercy cedex
& .1 7 [}
. certificat de réception
<0 INSPECTION CERTIFICATE
SUIVANT EN 10204 ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Désignation CYRUTIR10  4,0X450 Dimensions "X Electrode
Trade name Sizes
Markenbezeichnun Ag’“;(ss‘l’-“g Fif massif
Fabrication n°® 2003849 Bare wire
8alchn® 4,0 X 450 Fl?aaguette
Fertigungs-Nr - F'C; fourré
il four
T lux-corgg wire
Observation / Remark

Désignation normalisée / Standardized designation

Typenbezeichiung EN 499 : E 38 0 RC 11

ASME/AWS  SFA5.1: E 6013
ANALYSE CHIMIQUE X | Dumétal déposé Dépot pour Aralyse chimiue ~ { X | EN 10204 - 2.2
CHEMICAL ANALYSIS of the deposited mefal Weld pad for chemical Analysis
Schweissgut Analyse -

i+ Duproduit [ | EN10204-31B

= of the product —
éléments c Si Mn P § Cu Ni Cr Mo
l‘;’;ﬁ;’;( 0,0750 0,4500 0,6000 0,0160 0,0120 | 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
éléments Co Ferrite WRC 92
leneur
content
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE / mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften
Dépdt pour essais mécanique :'3(; EN 1597-1 Traitement Thermique / Heat treatment E _'
Deposit for mechanical test |">'(“I EN 10204 - 2.2 .

P "4 Montée en Température / Heating rate °C/h
"1 EN10204-348
j e Palier / Soaking temperature time °Cl h
Refroidissement / Cooling rate °C/
Essai de raction / Tensile test Essai de résilience / Impact test
Résistance Limite ;g Température Energie o
4 a raclion délasicité A,{":,:‘«}g;ge“‘ Sticton dessais Type absorbée Résilience
RM Mpa R MPa °C dentaille J Jlem2
540 490 27 64 \ 54
-20 \ 40
uTs \& Elongation Reduction Test temper. | Notch type Impact value Impact

Zug Festigkei Slreck Grenze Dehnung of area Praftemper isov Kerbschlagarbelt sirengh

\

Je soussigné carlifie que tous les sssais et vérifications effectués sur la fourniture précitée sonl consignés sur le présent

CERTIFICAT et jue ‘eurs résultals &t jcut aulre renseignement sonl complels ef sincéres.

We cerlify thal the statements in this repor! are correct and that the test welds were prepared welded and tested in accordance with the requierements above mentionned.
Die Unterzeichnenden bestatigen hiermit, dass alle in Bezug auf de o.g. Lieferung ausgefurlen Versuche und Uberprafungen in diesem Werkzeugnis ausgefihrt sin

dass ihre Ergebnisse oder jegliche weitere Auskunft vollstandig und erhrlich sind,

Le chef du Service conlréle qualilé

Signature sous conirdle informatique

1 MPa = t Nmm? = 1110 hbar = 0,102 kgf/mm?

Mme LAROSE

14=0,102 kgfm

Dale

15/06/2004




SCS ,
Route de Boncourt BP.79

55202 Commercy cedex -
certificat de réception

INSPECTION CERTIFICATE :

SUIVANT EN 10204 ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Désignation CYMETA 2 160% 4,0X450 Dimensions Electrode
Trade name .
Slzes
Markenbezeichnun Abmessung D Fil massif
Fabrication n® 2004435 0 XL Bare wire
Batch n® 4,0 X 450 ] Baé;uette
. Rol
Fertigungs-Nr
L] Filfourré
Flux-cored wire
Désignation normalisée / Standardized designation Observation / Remark
Typenbezeichnung EN 499 : E 42 0 RR 74
ASME/AWS - SFA5.1:E 7024
ANALYSE CHIMIQUE Du métal déposé Dépot pour Analyse chimique l:] EN 10204 -2.2
) CHEMICAL ANALYSIS of the deposited metal Weld pad for chemica! Analysis
Schweissgut Analyse ’ )
T Du produit [X] ENt0204-3.1B
of the product )
éléments C . Si Mn P S Cu Ni Cr Mo
:’;‘:':;t 0,0760 | 0,5000 { 0,7000 0,0240 | 10,0100 | 0,0000 | 0,0000 0,0000 | 0,0000
éléments Co ’ Ferrite WRC 92
teneur
content ‘ ]
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE / mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften K ‘ '
Depdt pour essais mécanique EN 1597-1 " Traitement Thermique / Heat treatment - D
Deposit for mecﬁanical test . ) .
P EN10204-22 Montée en Température / Heating rate °Clh
4 , 0204-318 . :
) D EN102 4 : Palier / Soaking temperature time °Cl h
Refroidissement / Coaling rate °Cl ‘
) Essai da traction / Tensile test - ] Essali de résilience / Impact test
Résistance Limite ' ; Température -~ Energle .
4 la traction d'élasticité Allxlgzg(g;zent Sth?yl‘I;on deessals Type absorbée Réslience
RM Mpa R E MPa °C . d'entaill J Jlem2
540 470 27 ' 64 v 60
uTs YS Elongation ’ Reduction Testtemper. | Notch type Impact value : Impact
2ug Festigkei Streck Grenze . Dehnung - of area Priftemper ISO-V Kerbschlagarbel strengh.

Je soussigné certifie que tous les essais et vérifications effectués sur la fourniture précitée sont consignes sur le présent
CERTIFICAT et que leurs résuitats ef tout autre renseignement sont complets et sincéres,

We certify that the statements in this report are corect and that the test welds were prepared welded and tested in accordance with the requierements above mentionned
Die Unterzeichnenden bestatigen hiermit, dass alle in Bezug auf de o0.g. Lieferung ausgefhurten Versuche und Uberpriifungen in diesem Werkzeugnis ausgeftinrt si
dass ihre Ergebnisse oder jegliche weitere Auskuntt vollstindig und erhriigh sind. . .

Le chef du Service contrdle qualité ’ Signature sous controle infbrmaUque Mme LAROSE

»

1MPa = 1 Nmm?= 1/10 hbar = 0,102 kgffmm® . : ' 1J=0,102 kgfm , Date  21/12/2004



